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1 DEFINICE

n N[EEIFA]| Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpednou situaci,
ktera zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

P 22X varovani: poukazuje na moznou nebezpe&nou situaci, ktera by
mohla zplsobit Umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla zplsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni mlze také varovat pred
nebezpeénymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolend hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatiZit vyrobek pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Hydraulicky valec typ Z321 nosnost 25t; 50t; 100t a 200t (dale jen vyrobek) je
konstruovan vyhradné pro zvedani a spousténi volnych bfemen velké hmotnosti ve
vertikalnim sméru za pomoci ruéniho c&erpadla pfi normalnich atmosférickych

podminkach na pracovisti. Hmotnost bifemene pfi zvedani nesmi pfesahnout udanou
pripustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni &eského technického predpisu
- nafizeni vlady €. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim harmonizovanych
geskych technickych norem CSN EN I1SO 12100 a CSN EN 1494+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje poZzadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu —
nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

@IMZC dle CSN EN 13463-1:2009 a CSN EN 13463-5:2012. Splfiuje podminky pro
pouZiti v dulnim prostfedi ,nebezpecné atmosfeérické podminky 2
dle CSN EN 1127-2.

2.4 \Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozZadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu —
nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

I12GDcT85°C dle CSN EN 13463-1:2009 a CSN EN 13463-5:2012. Splfiuje
podminky pro pouziti v prosttedi ,zona 1 a zéna 217 “zéna 2 a zéna 22"
dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro provedeni vyrobku do prostfedi s nebezpe&im
vybuchu.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani nakladl existuje nebezpedi, zvlasté v pfipadé, kdy neni vyrobek pouzivan
spravnym zplsobem nebo je $patné udrZzovan. Jelikoz nasledkem by mohla byt
nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem, pfi jeho montazi, adrzbé a
kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatfeni.

[ [VAROVANI

NIKDY nepracujte pod zvednutym bfemenem nebo v jeho blizkosti.
NIKDY nezatéZujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku.

VZDY se presvédéte, ze nosna konstrukce bezpeéné udrzi plné zatizeny vyrobek a
vSechny zvedaci operace.

VZDY dodrzujte dostate¢ny odstup od bfemene.
VZDY pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.
VZDY &téte navod k pouziti a bezpednostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéite v8echny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dalsi informace o bezpec€né praci s vasim vyrobkem.

3.2 BEZPECNOSTNI ZASADY

1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zpusobilé a pousené osoby
star§i 18 let, sezndmené stimto navodem a prosSkolené o bezpecnosti a
zpusobu prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.2.(1)
,0enni prohlidka“.

VZDY se presvéddte, Ze zdvih je dostate&ny pro zamyslenou préci.

VZDY zajistéte bfemeno proti nechténému pohybu.

VZDY dbejte, aby vyrobek stal na pevném podklads.

VZDY dbejte, aby vyrobek stal kolmo.

VZDY pouzivejte jen doporugena ¢erpadla a propojovaci hadice.

NIKDY nepouZivejte vyrobek poSkozeny nebo opotiebovany

NIKDY nepouZivejte vyrobek bez viditeIného oznaceni nosnosti na vyrobku.
NIKDY nepouZivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ".

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouZziti
zvedaku v nestandardnim nebo extrémnim prostredi



3.2.2 Pri pouziti

VZDY se presvédéte, Ze bfemeno je na vyrobku spravné ulozeno.
VZDY davejte pozor, abyste neprekrogili maximalni vysku zdvihu.
VZDY zajistéte po zvednuti bfemene pist virobku matici.

VZDY podlozte bremeno, pokud na ném budete pracovat.

VZDY vénuijte zvy$enou pozornost, je-li vyrobek vysouvan do maximalni polohy
(Cervené oznacena drazka na pistu)
NIKDY nepouZzivejte vyrobek k trvalému stavéni bfemen.

NIKDY nedovolte, aby bfemeno zpUsobilo razy nebo vibrace.

3.2.3 Po pouziti

NIKDY nenechavejte zvednuté bifemeno bez dozoru a bez zajisténi vysunutého pistu
proti samovolnému poklesu matici

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostiedi nasazeni
zveddku je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.
PFi 0drzbé Ize provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap. 13 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a Udrzbu jinym zptisobem, nez predepisuje
vyrobce. Jednd se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

4.1 BALENI
4.1.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu volné lozené v prepravnich
bednach.
4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
c1) Doba zaruky je uvedena v zaruénim listé.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokynu
uvedenych v navodu k pouZiti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.
c3) Zaruka se rovnéZz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouZiti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku ve znéni pozdéjsich pfedpisu.

5



4.2 SKLADOVANI

Vyrobky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.
(1) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a nedistoty.
(2) Zasunte pist do dolni (spusténé) polohy.

(3) Ulozte vyrobek na suchém misté tak, aby pist stal kolmo.
(4) PFi dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢l. 8.1.4 ,Pfilezitostné pouzivany vyrobek".

4.3 MANIPULACE

PFi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické predpisy a normy pro praci

s téZkymi bfemeny.

Vyrobky nesmi pfepravovat Zeny a osoby mladsi 18 let.

5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

, Provozni | Zdvihovy | Rozsah | Pfipojovaci
T NO?SOSt (Zrﬂ\r/rlg tlak objem provozni | Sroubeni Hm(itr;ost
yp (MPa) (1) teploty (mm) g
25 145 0,56 20
’ -10°C
50 145 1,4 y 40
Z321 100 145 65 5.3 +5%Z°C M18 x 1,5 37
200 145 4,55 190

5.1 UDAJE NA VYROBKU

Kazdy vyrobek je opatien Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni:

Provedeni do prostredi s nhebezpec¢im vybuchu:

oznaceni vyrobce

oznaceni vyrobce

adresa vyrobce

adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku
tlak tlak

vyrobni &islo vyrobni &islo
rok vyroby rok vyroby
oznaceni CE oznaceni CE

symbol typu ochrany(IM2c pro skup.l , I2GDcT85 °C
pro skup.ll)

5.2. MATERIAL A PROVEDENI

5.1.1 VSechny ¢asti jsou zhotoveny z oceli.

5.1.2. Na konstrukci Cerpadla nejsou pouzity materialy nachylné ktvorbé zapalné
jiskry ve smyslu prilohy & 2 ¢l. 1.3.1 knafizeni vlady &. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4, CSN EN 1127-
1 &1.6.4.4 a CSN EN 13 463-1 ¢l. 8.1.

. Materialy s nebezpe&nymi Gginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2

&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢&1.6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3 a CSN 33 2030
nejsou v Cerpadle pouzity.

Plastické hmoty (vysokotlaké hadice tlakové kapaliny) pouZité k provozu
vyrobku v prostfedi s nebezpedim vybuchu dle &l. 2.3 a 2.4 tohoto NKP musi
vyhovovat CSN EN 1127-2 &1.6.4.7, CSN EN 1127 - 1¢l. 6.4.7, CSN EN 13463-
1 ¢l. 7.4.3, CSN 33 20 30 a pfi pouziti v dulnim prostfedi § 185 odst.(1)
vyhlagky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni.

6




6 OBSLUHA VYROBKU

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.
Vyrobek se dodava bez olejové napliné.

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
6.1.1 Opérna plocha

! [VAROVANI

VZDY se ujistéte, Ze opérna plocha je dostate¢né pevna, aby udrzela hmotnost
bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena na ploSe, u které nelze
ovéfit unosnost, nebo je labilni.

VZDY za ustaveni vyrobku odpovida uzivatel!

NIKDY nesmi hmotnost bfemene nebo vysledna tlacna sila na pistu presahnout
jmenovitou nosnost zvedaku.

6.2 PROPOJENI VYROBKU S CERPADLEM

Vyrobky jsou uréeny pro pouziti ve spojeni s ruénim hydraulickym ¢erpadlem typu
HPO3L, HPO5L, nebo HPO7L. Pfifazeni Cerpadla je zavislé na zdvihovém objemu
vyrobku.

Doporucené pfifazeni Cerpadla k valci uvadi nasledujici tabulka:

Pocet napojenych Zdvihovy
Ngsnost ] op ey Pfifazeni Cerpadla - typ , Y
valce (t) valcl (ks) objem (I)
1 HP 03L
25 0,56
2 HP 05L
1 HP 03L
50 1,4
2 HP 05L, HP 07L
1 HP 03L
100 2,23
2 HP 05L, HP 07L
200 1 HP 05L, HP 07L 4,55

Valce se propojuji s Eerpadlem pomoci vysokotlakych hadic typu 4SP DKOS/DKOS o
svétlosti 6 mm. Hadice se dodavaji jako samostatny vyrobek v zakladni délce 2m,
nebo v jinych délkach do 6 m podle prani zakaznika. Hadice je na obou koncich
opatfena Sroubenim M 18 x 1,5 mm.

' JUPOZORNENI

PFi pouziti dlouhych hadicovych vedeni mezi Eerpadlem a hydraulickym valcem je
nutné vzdy individualné posoudit, zda mnozstvi oleje v hadicich neomezi vyuZziti
zdvihu hydraulického vélce.

Poznamka: 10m hadice svétlosti 6 mm predstavuje cca 0,3l oleje.



6.3 POLOHA VYROBKU PRI ZVEDANi NEBO SPOUSTENI

PFi zvedani, nebo spousténi biemene musi dno vyrobku spocivat na pevné a
dostatecné velké podlozce, aby nedoslo k zabofeni vyrobku. Dbejte, aby vyrobek pfi
zvedani stal kolmo. Osa pistu muze byt od vertikaly odklonéna max. o 3°.

1 [VAROVANI

VZDY dbejte, aby vyrobek pfi zvedani stal kolmo.

6.4 ZVEDANI BREMENE
Pfed zvedanim bfemene se pfesvédcte, ——

zda matice pistu neni zaSroubovéna tak, ‘
aby branila Uplnému zasunuti pistu do \ j
vélce. Pfed zvedanim musi byt pist ve \ 0
vychozi (spodni) poloze. )
Zvedani se provadi kyvavymi pohyby ruéni i

paky cerpadla. Pokyny pro obsluhu ‘
Cerpadla jsou uvedeny v samostatném }
navodu, ktery se dodava ke kazdému ¢

; . .
Cerpadlu. Po ukoneni zvedani zajistéte
pist proti samovolnému poklesu matici - viz I —
obr. 6.5. Obr. 6.5

! [VAROVANI

VZDY pfed zvedanim se presvédcte, zda matice pistu nebrani uplnému zasunuti
. pistu do valce.
VZDY pii zvedani davejte pozor, abyste nepiekrodili maximalni vySku zdvihu.
Nikdy nezvedejte pist vyrobku pres ¢ervené oznacenou drazku, ktera se
_ hachazi pod zavitem pistu!!
VZDY po ukonceni zvedani zajistéte pist matici.

6.5 SPOUSTENI BREMENE

Pfed spousténim pistu nejprve lehce pfizvednéte pist nékolika kyvy ruéni paky ¢erpadla
a poté vySroubujte matici pistu do horni polohy.

Spousténi pistu a rychlost spousténi provedte uvolnénim Sroubu vypoustéciho ventilu
Cerpadla. Pred spousténim pistu v prasném prostifedi doporucujeme povrch pistu
ocistit.

6.6 ZKOUSKA PRED POUZITIM

|1 JUPOZORNENI

(1) Vizualné prohlédnéte vyrobek a opérnou plochu, zda jsou bez zavad.

(2) Nejdrive prohlédnéte znovu predesié ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze vSechny
kroky byly spravné provedeny a vyrobek je fadné propojen s prislusnym &erpadlem.

(3) Pohybem paky Cerpadla odzkousSejte funkci vyrobku bez zatizeni.

(4) Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym bfemenem (10% az 50%
nosnosti).

(5) Soucasné overte vyrobek a Cerpadlo, zda pfi preruseni zvedani udrzi bfemeno bez
poklesu pistu.

(6) Zkontrolujte, zda nedochazi k Uniku oleje vlivem netésnosti.



7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je ur€en pro svislé zvedani a spousténi téZzkych bfemen za normalnich
podminek na pracovisti. Ovladad se pomoci zvlast dodavaného cerpadla a
propojovacich hadic. Je ur€en pro organizace i soukromé osoby.

Protoze prace s tézkymi bfemeny muze predstavovat neocekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi "Bezpecnostnimi zadsadami" podle kapitoly 3.

7.2 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

1 [VAROVANI

(1) Obsluha vyroku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem Kk pouziti,
musi dodrZovat platné bezpecénostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena rukavicemi a vhodnou obuvi.

(3) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy uren jeden pracovnik proskoleny o
bezpelnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci se vyrobkem.

(4) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni mozné, musi mu s dohledem pomahat jedna ¢i
vice o0sob pobliz vyrobku.

(5) Pfed zahdajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpecny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(6) Pri praci se vyrobkem musi byt dodrzen dostateény odstup obsluhy od bfemene.
Je zakazano zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, kterd neumoznuji dodrzet
dostatecny odstup.

8 KONTROLA VYROBKU

8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. V8echny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zaji§téno
kvalifikované plnéni pozadavku této prirucky.

(2) Prohlidky vyrobkl provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin podle
intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentl vyrobkd a na
stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde
oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni_prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, uréena uzivatelem
na zaCatku kazdého pouZziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi osoba uréena
uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuéeni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovnikd udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka
U c&asti doporuenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci ur€i, zda
jakakoliv vada nebo poSkozeni mulze predstavovat nebezpeéi a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.



8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych prohlidek.
PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zustat na svém obvyklém misté a neni tieba jej
rozebirat. Doporu€ena pravidelnd prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt
provedend pod dozorem kompetentnich osob, které uréi, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také pozadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné jez jeden
rok, pfed opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkum v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkous$kach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobkd vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na misté, uréeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny osobé
odpovédné za bezpec€nost a uréené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

' ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM ‘
DIL PROHLIDKY | PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Funkce vyrobku OdzkouSenim. Pomaly nebo vibec | Vyména manZety
Zadny pohyb pistu pfi | pistu.
zveddni. |-
Pozndmka: Tato zdvada
miuiZe byt zpiisobena
poruchou cerpadla - viz
ndvod pro Cerpadla.
2. Kontrola matice | Sroubovéanim. Matice nejde Ocistit zavit matice a
pistu. zaSroubovat. pistu a namazat.
3. Propojeni s Vizuélné Prosakovéni oleje v Dot.éhnout maticl .
erpadlem. misté §roubeni. hadice nebo opravit.

(provadi kompetentni osoba)

(2) Pravidelna prohlidka

DIL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM
PRO VYRAZENI

NAPRAVA

1. Pist

Vizualni kontrola

Prosakovéani oleje
kolem pistu

Vyména manZzety
pistu (viz ¢l. 10.3)

2. Sroubeni

Vizualni kontrola

Prosakovéani oleje

Dotahnout Sroubeni
nebo opravit

3. Stitek — oznaceni
nosnosti na vyrobku

Vizualni kontrola

Nosnost neni Citelna

Opravit nebo nahradit
novym

4. VSechny dily

Vizualni kontrola

Opottebované nebo
poskozené dily

Znecistené dily

Nahradit novymi

Rozebrat, vycistit a
zZnovu sestavit
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9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Pfipadné zavady mohou byt zplsobeny Cerpadlem. Protoze Eerpadlo je nedilnou ¢asti
zvedaciho kompletu, uvadime mozné zavady zplsobené Cerpadlem.

SITUACE PRICINA NAPRAVA
1. Pti zvedani se pist Netésnost saciho nebo Netésnost zptisobenou
pohybuje nahoru velmi vytlaéného ventilu erpadla | necistotami se pokuste
pomalu nebo se nepohybuje odstranit proplachnutim
viibec. K poklesu pistu cerpadla tj. rychlym kyvavym|
zatizeného bfemenem pohybem rucni paky.
nedochdzi. Pokud se netésnost projevuje i

po proplachnuti, ventily
demontujte a dokonale
vycistéte.

nebo manzety pistu erpadla. | Vyméiite pryZovou manzetu na
pistu (viz ¢l. 10.3).

Zadreny pist Nutné celkovd oprava
2. Po ukonceni zvedani Netésnost vypoustéciho Dotahnéte vypoustéci ventil
dochdzi k samovolnému ventilu Cerpadla. cerpadla. Pokud porucha
poklesu pistu. trvd, ventil demontujte a
vycistéte.

10 UDRZBA

10.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

|| [VAROVANI

Udrzbu, odborné prohlidky a zkousky mohou provadét pouze kvalifikované
osoby, vyskolené z bezpeénosti a udrzby téchto vyrobka.

VZDY pouzivejte vyhradné soucastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje vyrobce.
Jedna se zejména o zdkaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo provadéni
zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

V?DY prezkous$ejte funkci vyrobku po provedeni udrzby.

VZDY oznacte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napf. ,MIMO
PROVOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku uloZzeno bfemeno.

NIKDY nepracujte s vyrobkem, ktery se opravuije!

NIKDY nepouzivejte Cisticich tekutin na kyselinové bazi.
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10.2 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole, opravé

a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv divodu demontovan, postupuijte podle

nasledujicich pokyn.

Udrzbu provadéjte v Cistém prostiedi.

NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dild.

NIKDY nepouzivejte teplo (2ar) jako prostfedek pfi demontazi dilti, pokud jsou dily

ureny pro dalsi pouziti.

Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat na kluznou

plochu pistu nebo do vnitfniho mechanismu vyrobku.

6. Pokud seviete dil ve svéraku, vzdy pouzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dila.

N~

o

10.3 VYMENA MANZETY PiSTU (DEMONTAZ PiSTU)

1. Vypustte z vyrobku vSechen olej a odpojte vyrobek od cerpadla.
2. Vytahnéte pist (1) z valce ( 2 ) spole¢né s matici pistu.

3. Sundeijte pojistny krouzek ( 3 ), a stdhnéte manzetu pistu (4 ).
4. Povyméné manzety ( 4 ) provedte montaz opacnym postupem.

Dbeijte, aby pfi nasazovani pistu do valce nedoslo k strzeni (uskFipnuti) manzety pistu.
Dbeijte, aby pist byl naprosto Cisty.

a |- \N

=

Obr. 10.3

10.4 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalsi pouziti.

1. Zkontrolujte vSechny soudasti, zda nejsou opotfebeny a nemaji ryhy nebo
praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitoveé dily nemaji poskozeny zavit.

3. Zkontrolujte zejména manzetu pistu.

10.5 OPRAVA

Opotiebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrarite a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.
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10.6 ZKOUSKA
U vSech opravenych vyrobkl musi byt provedena odbornou osobou zatéZovaci
zkous$ka:

Vyrobek se zatizi bfemenem, jehoz hmotnost nepfesahuje jmenovitou nosnost vyrobku.
Pist se zvedne 0 10 mm a v této klidové poloze se ponecha min. 3minuty (bez aretace
pistu matici). Pak se bfemeno spusti do vychozi polohy.

PFi této zkouSce se ovéfuje spravna funkce Cerpadla, hydraulického valce, vysokotlaké
hadice a vypoustéciho ventilu. Zvedani i spousténi musi byt plynulé, nesmi dochazet k
priceni nebo zadirani. Pfi zatiZzeni v klidové poloze nesmi béhem stanovenych 3minut
dochazet ke znatelnému poklesu pistu a k prosakovani oleje kolem manzety pistu nebo
jiného tésnéni.

11 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Pred vyfazenim vyrobku z provozu odstrante vSechen olej a vyrobek proplachnéte
odmastovadlem (benzin apod.).

Takto oSetfeny vyrobek odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.
Manzetu pistu odevzdejte k likvidaci plastickych hmot.

Vypustény olej predejte odborné firmé, kter4d se zabyva a ma povoleni nakladat z
ropnymi odpady kategorie ZN (zvlast nebezpecné) nebo predejte pfimo do spalovny,
ktera ma povoleni ke spalovani vzniklého druhu odpadu.

12 SOUVISEJICi DOKUMENTACE

ES prohlaSeni o shodé

Navod Kk pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi pFedpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:
e Nafizeni vliady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
e CSNENISO 12100
e CSNEN 1494+A1

13 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popi.pouziti neoriginalnich nahradnich dili se muze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpeénost svého vyrobku.

V takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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