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1 DEFINICE

NEBEZPEéI Nebezpeéi: poukazuje na bezprostiedné nebezpeénou situaci,

kterd zpusobi umrti nebo véazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

VAROVANI Varovani: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci, kterda by

mohla zpasobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n WeYZeT:INIAY]| Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpednou situaci, ktera

by mohla zplsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni muze také varovat pred
nebezpecnymi praktikami.

Nosnhost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatiZzeni),

kterym je mozno zatizit vyrobek pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych

timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Pojizdny kladkostroj (dale jen vyrobek) typu Z220 a v provedeni do prostiedi
s nebezpecim vybuchu Z220-NEXP (dale jen vyrobek, nebo NEXP=konstrukéné
shodny vyrobek, odliSujici se povrchovou ochranou vybranych dild, materialem
oznacovaciho Stitku a dokumentaci) nosnosti 0,5t; 1t; 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t; 10t; 15t a
20t je konstruovan vyhradné pro ruéni vertikalni zvedani, spousténi a premistovani
volnych bFfemen v pracovnim prostoru drahy pfi normalnich atmosférickych

podminkach na pracovisti. Hmotnost bfemene nesmi presahnout udanou pfipustnou
nosnost.

2.2 VVyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického
predpisu-nafizeni vlady ¢&. 176/2008 Sb. vplatném znéni i poZzadavkim
harmonizovanych &eskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN

13157+A1

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu
— nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& IM2ExhIMb dle €SN EN 1SO 80079-36:2016 a CSN EN ISO 80079-37:2016.
Spliiuje podminky pro pouziti v dilnim prostfedi ,nebezpecné atmosférické
podminky 2“ dle CSN EN 1127-2

2.4 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu
— nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& II2GExhlIBT6Gb, € II2DEXhIIICT85°CDb dle CSN EN 1SO 80079-36:2016 a
CSN EN ISO 80079-37:2016. Splfiuje podminky pro pouZiti v prostfedi ,zéna 1 a
zéna 21, “zéna 2 a z6na 22“ dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro NEXP provedeni vyrobku.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani a pojizdéni s naklady existuje nebezpedi, zvlasté v pfipadé, kdy neni
vyrobek pouzivan spravnym zpusobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem by
mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem, pfi jeho montazi,
udrzbé a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatieni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouZivejte vyrobek ke zvedani nebo pfepravé lidi.

NIKDY nezvedejte nebo neprepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.

NIKDY nezatéZujte vyrobek vice, neZ je nosnost uvedena na vyrobku.

VZDY se presvédcte, ze nosna konstrukce bezpecné udrzi plné zatizeny vyrobek a
vSechny zvedaci operace.

V?DY pred zahdjenim prace upozornéte osoby v okoli.
VZDY ¢téte navod k pouziti a bezpecnostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéite vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dal$i informace o bezpeéné praci s vasim zvedakem.

3.2 BEZPECNOSTNIi ZASADY

|1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zplisobilé a poucené osoby
starSi 18 let, seznamené s timto navodem a proSkolené o bezpecénosti a zplisobu
prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1.2

. »Denni prohlidka“.

VZDY se presvédcte, zda konce nosniku pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi
dorazy.

V?DY se presvédcte, zda nejsou na pojezdové draze odlozeny jakékoliv predméty.

VZDY se piesvédCte, Ze délka fetézu je dostatecna pro zamyslenou préaci.

VZDY pred pouzitim zkontrolujte funkci brzdy vyrobku.

V?DY pouzivejte pouze originalni fetéz.

VZDY zajistéte, aby bfemenovy fetéz byl nezkorodovany, Cisty a naolejovan.

VZDY se presvédéte, Ze posledni ¢lanek bfemenového Fetézu je pevné pfipevnén
k télesu.

NIKDY nepouzivejte vyrobek poskozeny nebo opotiebovany

NIKDY nepouzivejte vyrobek s vysko€enou, poskozenou nebo chybéjici pojistkou

haku.

NIKDY nespojujte nebo neprodluzujte bfemenovy fetéz.

NIKDY nepouZivejte vyrobek bez viditelného oznageni nosnosti.

NIKDY nepouzivejte upravené nebo deformované haky.

NIKDY nepouZivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouziti vyrobku

3 v nestandardnim nebo extrémnim prostiedi
VZDY pfi praci v prostfedi s nebezpeim vybuchu zkontrolujte, jestli je vyrobek
3 uzemnén pres uzemrovaci svorku

VZDY pied manipulaci s vyrobkem v prostfedi s nebezpe€im vybuchu z vyrobku

setfete vSechen prach



3.2.2 Pri pouziti

V?DY se presvédcte, ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.

VZDY se piesvédCte, Ze pojistky haku jsou spravné zaskoceny.

VZDY davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).

VZDY pracujte s vyrobkem jen rucni silou.

VZDY pfi zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporu€ujeme vzhledem Kk velikosti ovlddacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

NIKDY nepouzivejte vyrobek k napinani, tazeni nebo kotveni bifemen.

NIKDY nespojujte nebo neprodluzujte bfemenovy fetéz.

NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nepouzivejte fetéz vyrobku jako vazaci prostfedek.

NIKDY nezatéZujte vyrobek Sikmym tahem.

NIKDY nezavéSujte biemeno na Spici haku.

NIKDY netahejte Fetéz pres jakoukoliv hranu.

NIKDY nesvarujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéseném bfemenu.

NIKDY nepouzivejte fetéz pro ukostfeni pfi svafovani.

NIKDY s vyrobkem nepracujte, zacne-li fetéz skakat ¢i objevi-li se atypicky

nebo nadmérny hluk.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechaveijte zavésené bifemeno.
VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti.

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni vyrobku
je uveden v samostatném dokumentu ,,Analyza rizik“. Tento dokument je mozno vyzadat
v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

V?DY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.

VZDY zajistéte, aby fetéz byl Cisty a naolejovan.

VZDY zajistéte, aby kluzné ¢asti byly dostatedné namazany tukem (mimo brzdu).
NIKDY nepridavejte dalsi ¢asti pro prodlouzeni bfemenového fetézu

PFfi udrzbé lze provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap.11 a 14 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a Udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouZzivani neoriginalnich ndhradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 DODAVANI, BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE
4.1 DODAVANI a BALENi

4.1.1 Pojizdné kladkostroje se dodavaji volné loZzené na paletach zabalené ve folii,
koCka a kladkostroj zvlast. Retézy jsou zajistény proti rozvinuti dratem.

4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.



c1) Doba zaruky je uvedena v zaru¢nim listu.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokynl uvedenych
v navodu kpouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a neodbornym

zasahem.

c3) Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku po pfipadé ob&anského zakoniku ve znéni pozdéjSich

predpisu.

d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)

4.2 SKLADOVANI

Vyrobky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vliva a vyparu.
(1) Vzdy skladujte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného bfemene.

2) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.
Promazte fetéz, Cepy kladky, Cepy haku a pruzinu pojistky haku.

(2)
(3)
(4) Ulozte vyrobek na suchém misté.
(5)

Pfi dalSim pouZiti se fidte instrukcemi €l. 8.1.2 ,Denni prohlidka nebo ¢&l. 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany vyrobek".

4.3 MANIPULACE

PFfi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické predpisy

s téZkymi bfemeny.

5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

NOSNOST 0,5t; 1t; 1,6t; 3,2t a 5t

Tabulka 5.A - Technické parametry

a normy pro praci

- - % ~ 2 — — _ - = = Prirtstek
2 =3 C bhd| 27T g9 Pojezdovd" | 58| §S = =| © hmotnosti
() O Voo @ | s=sc J OQE| @NES| —
Typ §€ ’§§°E’ No ES| B %Eé 8S35Z|  rychlost S2E| 4 e8| €2 na im
S |28 523832 | 3@ (mmin) | S2E| 222 5| ET | zdvihu
z cal lugo*| 09 o N =~ Q $ T
o N (kg)
Z220-A 16,9
Z220-B 0,5 5x15 250 300 4.8 1,1 18,6 2
Z220-C 19,6
Z220-A 22,4
Z220-B 1 a7x21 250 350 4.8 0,7 24 1 2,5
Z220-C ’ 25,1
Z220-A -20°C 44,4
Z220-B 1,6 9Ix27 150 320 2,25 0,36 az 3 46,2 3,3
7220-C +50°C 47 4
Z220-A 73,1
Z220-B 3,2 280 400 2,3 0,29 74,9 4,2
Z220-C 76,6
J11x31
Z220-A 105,5
Z220-B 5 2 350 400 1.8 0,145 107,5 6,9
Z220-C 110,8
Poznamky:

1) Vypocteno za predpokladu odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu.

2) Maximalni standardni zdvih ¢ini 15m. PoZzadovany zdvih je nutno specifikovat v objednavce.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultovany s vyrobcem.




L min.

Tabulka 5.B - Rozméry

, X - | — nosnik
Tvp Nostnost Hlavni rozméry — informativni (mm) (1. IPE, HEA, HEB, HEM )
( ) a d d1 D €min | Lmin r E b R
Z220-A 89 - 144 58-113
58 - 226
(IPE, HEA, HEB)
Z220-B 0,5 89 - 253 58 - 155
nevhodné (1-sikma
or0 profi 245 | 30 | 55 | 108 | 18,5 | 290 | 87 pfiruba) 1000
HEM 125 - 300
(IPE, HEA, HEB)
Z220-C 199 - 327 125-155
(1-8ikma
pfiruba)
Z220-A 89 -144 58-113
58 - 226
(IPE, HEA, HEB)
Z220-B 1 89 -253 58 - 155
nevhodné (I-8ikma
oro profil 245 | 36 | 55 | 108 | 23,5 (340 | 87 pFiruba) 1000
HEM 125 - 300
(IPE, HEA, HEB)
Z220-C 199 - 327 125-155
(1-8ikma
pfiruba)
Z220-A 148 - 172 58-113
Z220-B 1,6 350 | 43 | 100 | 230 | 29,5 | 457 | 140 | 148 - 284 58 - 226 1700
Z220-C 227 - 358 137 - 300
Z220-A 168 - 187 82-125
Z220-B 3,2 435 | 50 | 133 | 280 | 35,5 |515| 170 | 168 - 288 82 - 226 2500
Z220-C 246 - 362 160 - 300
Z220-A 183 - 214 90 - 137
Z220-B 5 505 | 56 | 148 | 345 | 39,5 | 660 | 218 | 183 - 304 90 - 226 2800
Z220-C 263 - 378 170 - 300

Vyrobky s velkymi délkami zdvihu mohou byt na zvlastni objednavku vybaveny
zasobnikem fetézu.




NOSNOST 7,5t a 10t

Tabulka 5.C - Technické parametry

S 8
= .52z E |88 | o< Zvedaci) | Rozsah _ Prirustek
g = >§ ;>)~ é 8 9‘3 25 8 %2 S § > r\;/?:hicslt prg\fzgni Zdvih @ | Hmotnost hmotnosti na
Typ [e] o 8 © E © g «© W-OU o = 8 < - (m/min) teploty (m) (kg) 1m zdvihu
z CQ>EE§;§ C—>>5_ go. (kg)
£220 7,5 2 500 480 0,15 2072 6,9
7220-C | ’ -20°C 211,2 ’
7220 11x31 az 3 2645
10 | 3 500 | 390 0,1 +50°C : 9,6
Z7220-C 272
Poznamky:
1) Vypocteno za pfedpokladu odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu.
2) Maximalni standardni zdvih ¢ini 15m. Pozadovany zdvih je nutno specifikovat v objednavce.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultovany s vyrobcem.
b
—
&\\ i 1
= )]
,,,,,, »ﬂﬁ,o
E
o
e
10t /"%
6]
Jo
Tabulka 5.D - Rozméry
Hlavni rozméry — informativni (mm) | =~ nosnik
Typ Nostnost y (I, IPE, HEA, HEB, HEM)
( ) a d di D €min | Lmin r E b R
7220 242 -314 | 125-185
7.5 685 | 56 | 196 | 345 | 43 | 875 | 300 5000
Z7220-C 263 -429 | 146 - 300
7220 259 -327 | 125-185
10 765 | 63 | 228 | 428 | 47 | 920 | 328 9000
Z7220-C 314-442 | 180 -300

Vyrobky s velkymi délkami zdvihu mohou byt na zvlastni objednavku vybaveny
ukladacem fetézu.




NOSNOST 15t a 20t

Tabulka 5.E - Technické parametry

S 3 3 Prirtistek
p > | Z ‘= 7] -S ‘B < . . .
8 35 |ax o R 5 _| Zvedaci’ | Rozsah | Zdvih? | Hmotnost | hmotnosti
T S=| ¢ (,'3 —2d 8 8Z| 8 NZ| rychlost | provozni max. bez fetézu naim
yp o 580229 8 57| 8o~ ; ;
b4 L5 |5 z o= f_: o f_: s (m/min) teploty (m) (kg) zdvihu
g™ 28T 35 |3 (ko)
15 4 500 480 0,15 -20°C 12 285 13
7220 11x31 az
20 6 500 400 0,1 +50°C 8 345 19,2
Poznamky:

1)

Vypocteno za predpokladu odvinuti 30m ruc€niho fetézu za minutu na kazdém kladkostroji.

2) Zdvih dle objednavky. Zdvihy vétsi nez jsou uvedeny v tabulce, nutno konzultovat s vyrobcem.

Tabulka 5.F - Rozméry

Nosnost Hlavni rozméry — informativni (mm)
(t) a d d1 D r ©min Lmin
15 1290 71 196 375 |300| 270 50 780
20 1500 80 237 428 | 328 | 380 62 720

Vyrobky nosnosti 15 a 20t jsou standardné vybaveny ukladadi fetézu a jsou ureny

di

it

]

i
D

b = Sitka pfiruby nosniku
stanovi uzivatel pfi
objednavce kladkostroje

pouze pro montaz na nosniky s rovnou pfirubou. Nepredpoklada se moznost zakfiveni
pojezdové drahy.




5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Bezpec€nost a Zivotnost zveddku je zaruCena za predpokladu, Zze pracuje v souladu
s predepsanym zarazenim.

Vyrobek je konstruovan pro tfidu 1Bm podle pfedpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1.
(odpovida klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).

Pramérny denni pracovni ¢as stanovi zatéZovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Zatézovy diagram Definice Koeficient | Pramérny denni

(rozloZeni zatiZzeni) zatizeni pracovni ¢as (h)
Vyrobky obvykle podléhajici
1 malému zatiZeni a pouze ve
< -
(lehké) vyjimecnych piipadech k=0,50 I-2
maximdlnimu zatiZeni.
Vyrobky obvykle podléhajici
2 malému zatizent, ale pomeérne o 55 < 63 0.5-1
(stiedni) ¢asto maximalnimu zatiZen{

Vyrobky obvykle podléhajici
3 sttednimu zatiZeni, ale opakované

< _
(t57k€) maximalnimu zati¥en 0,63<k<080|  025-05>

Vyrobky obvykle podléhajici

4 L2 .

t .. |maximdlnimu zatZen nebo 0.80<k<1,00| 0,12-025

(velmi tézké) zatizeni, blizicimu se maximu

Zatézovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram

1 2 3 4

o7 -
- 0.4 - 0,467 - 04 -
0,2
0,1
|

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

i % pracovniho Casu
5.2 MATERIAL A PROVEDENI

5.2.1 Hlavni &asti vyrobku jsou zhotoveny z oceli a litiny, brzdici vlozky brzdy z mosazi
nebo kovokeramického materialu. Narazniky jsou z pryze.

5.2.2 Na konstrukci vnéjSich &asti vyrobku nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé
zapalné jiskry ve smyslu pfilohy €. 2 &l. 1.3.1 k nafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4 a CSN EN ISO
80079-36 ¢l. 6.4.2.1).

5.2.3 Materialy s nebezpec&nymi UCinky statické elektfiny ve smyslu
CSN EN 1127-2 &l. 6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 &l. 6.7
a CSN CLC/TR 60079-32-1 nejsou ve vyrobku pouZity.

5.2.4 Vyrobek nepfekracuje hodnoty hluky uvedené v pfiloze €.1 ¢lanek 1.7.4.2
pismeno u NV 176/2008 Sb.(smérnice EP a RE &. 2006/42/ES)

Pozn.: Clanky 5.2.2 az 5.2.3 plati NEXP provedeni vyrobku.

10



5.3 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: NEXP provedeni:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost

vyrobni €islo vyrobni &islo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
oznaceni provedeni(IM2ExhIMb pro skup.l, I2GExhIIBT6Gb,
lI2DExhIlICT85 °CDb pro skup.ll)

6 INSTALACE VYROBKU

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

Vyrobek v provedeni NEXP musi byt instalovan tak, aby bylo zabranéno vzniku
plazivych naboja. V misté instalace musi byt zabranéno vzniku nabijecich mechanismu
silngjSich, nez je rucni teni.

Vyrobku v provedeni NEXP pfi pouZiti v dalnim, nebo jiném prostfedi, kde by mohlo
dojit ke kolizi vyrobku s padajicimi, leticimi... pfedméty (hornina, kameni...), je nutno
zajistit ochranu tak, aby se pravdépodobnost kolize minimalizovala (dostate¢né
dimenzovany kryt, ...).

6.1.1 Nosna konstrukce
Pojezdova (jefabova) draha a souvisejici nosna konstrukce (€asti budov apod.), uréené
pro provoz vyrobku musi byt doloZzena vykresem a statickym vypoctem.

|| IVAROVANI

VZDY se ujistéte, Ze pojezdovéd draha a souvisejici nosna konstrukce je dostate¢né
pevna, aby udrzela hmotnost bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena
_nakonstrukei, u které nelze ovéfit Gnosnost.
VZDY se presvédCte, zda konce pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi koncovymi
dorazy.
VZDY se presvédcte, ze je dodrzena vodorovnost pojezdové drahy.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.1.2 Pojezdova (jefabova) draha

(1 JUPOZORNENI

Vyrobky Ize instalovat na nosniky se sklonem spodni pfiruby do 20% nebo s rovnou
prirubou. U nosnosti 15 a 20t pouze na rovnou pfirubu.

Rozsah Sitky spodni pfiruby nosniku (b) a minimalni polomér zakfiveni pojezdové drahy
(R) pro jednotlivé nosnosti jsou uvedeny v kap. 5 ROZMERY. U nosnosti 15 a 20t se
zakfiveni pojezdové drahy nepfipousti.
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! VAROVANI

PFipustny maximalni prihyb pojezdové drahy od zatizeni vlastni hmotnosti a jmenovitou
nosnosti €ini 1/500 vzdalenosti mezi zavéSenim (podporami).

PFipustny maximalni podélny sklon pojizdéného povrchu ¢&ini 0,3%.

Maximalni vySka pojezdové drahy nad podlahou €ini 20m. PouZziti vyrobku na vysSich
pojezdovych drahach nutno konzultovat s vyrobcem.

6.2 MONTAZ VYROBKU

(1 JUPOZORNENI

PFi zavéSovani vyrobku na zavésny prvek dbejte nejvySSi opatrnosti a zajistéte radné
podminky pro bezpecnou instalaci podle charakteru prostiedi (pracovni ploSina,
pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoS$lo k ohrozeni nebo zranéni osob. Pfi zavéSovani
vyrobku ve vy$kach pouzijte ochranné prostiedky proti padim z vysky.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

1 [VAROVANI

Montaz vyrobkl nosnosti 7,5t a 10t smi provadét pouze kvalifikované osoby.
Za vytvoreni podminek pro montaz a provedeni montaze odpovida uzivatel.

Montaz vyrobkl nosnosti 15t a 20t smi provadét pouze odborna firma povérena
vyrobcem vyrobku.

6.2.1 Podminka pro spravny pojezd kocky i ]
A) Vile (x) mezi ndkolky pojezdovych kol a M M
prirubou nosniku musi byt pfiblizné 2 mm. I I
Pro zakfivené drahy je nutno vali pfiméfené zvétsit. H
B) Zavésny tfmen koCky musi byt ve stfedu
nosniku. af
C) Spojovaci Srouby (u nosnosti 1,6 — 10t)
umistéte do otvoru v bocnicich tak, aby byla
splnéna podminka vlle mezi Sroubem a
spodni pfirubou nosniku
3 - 6mm.

3-6 mm

6.2.2 Instalace na pojezdovou drahu nosnosti0,5ta 1t

1) Vytahnéte zavlacky z pfiniku, sejméte vymezovaci podlozky a pficnik vysunte z
bo¢nic kocky. Tim dojde k rozpojeni kladkostroje s koCkou. Sundejte podlozky a
zavésné oko s kladkostrojem.

2) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku bocnici s ozubenymi pojezdovymi koly a
ruénim fetézovym kolem a zajistéte proti moznému padu

3) Do pouzdra boc¢nice nasadte pficnik a zajistéte zavlackou.

4) Na pfi¢nik navlec¢te pfislusny pocCet podlozek, aby kladkostroj byl umistén v ose
nosniku a aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1.

5) Na prfi¢nik nasurite zavésné oko s kladkostrojem.

6) Stejny pocet podlozek navlecte na druhou stranu oka (tfmenu).

7) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku druhou bocnici a nasurite na pfi¢nik véechny
zbyvajici podlozky a zajistéte zavlackou.

8) Konce obou zavlacek roztadhnéte tak, aby nemohlo dojit k jejich vypadnuti. Srovnejte
ruéni fetéz a odzkousSejte pojezd kladkostroje bez zatizeni.
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6.2.3 Instalace na pojezdovou drahu nosnosti 1,6 t; 3,2 t; 5t; 7,5t a 10t

1) Vytahnéte zavlacky z pricniku, sejméte vymezovaci podlozky a pficnik vysunte z
bocnic kocky. Tim dojde k rozpojeni kladkostroje s koCkou. Sundejte podlozky a

zavésné oko s kladkostrojem.

2) Odsroubujte vnéjSi matice rozpérnych Sroubl kocky a demontujte bocnici kocky na

strané, kde nejsou ozubena pojezdova kola.

3) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku boénici s ozubenymi pojezdovymi koly a

ruénim fetézovym kolem a zajistéte proti moznému padu.

4) Nasadte druhou bocnici ko¢ky na pfirubu nosniku a na rozpérné Srouby a zajistéte

maticemi rozpérnych Sroubu tak, aby nemohlo dojit k padu ko¢ky z nosniku.
5) Do pouzdra boc€nice s hladkymi pojezdovymi koly nasadte pfi¢nik.
6

) Na pfi¢nik navlecte pfislusny pocet podlozek tak, aby kladkostroj byl umistén v ose

nosniku a aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1.
) Na pfiénik nasurite oko s kladkostrojem.
) Stejny pocet podlozek navle€te na druhou stranu tfmenu.
) Nasadte pfi¢nik do pouzdra druhé bocnice a zajistéte zavlackou.
0

koly a zajistéte zavlackou.
11)Konce obou zavlagek roztahnéte tak, aby nemohlo dojit k jejich vypadnuti.
12)Srovnejte rucni fetéz a odzkousejte pojezd kladkostroje bez zatizeni.

6.2.4 Instalace na pojezdovou drahu nosnosti 15 a 20t
Instalace vyzaduje specialni montazni pfipravky a mize ji provadét pouze vyrobcem
povéiena odborna firma.

6.2.5 Mazani retézu

)V8echny zbyvajici podlozky navlec¢te na pfi¢nik vné bocnice s hladkymi pojezdovymi

Naneste jemnou vrstvu oleje na fetéz nejlépe pomoci spreje. Pravidelné mazani zabrani

opotfebovani a korozi fetézu a prodlouzi jeho Zivotnost.

6.2.6 Kontrola polohy retézu
Zkontrolujte, zda hak neni pfeto¢en a fetéz prekroucen jako na Obr. 1 a 2. Pokud je
Fetéz prekroucen, vratte jej do spravné polohy. Nikdy nezavésujte bfemeno na

prekrouceny fetéz. Retéz neni pfekroucen, kdyz jsou svafené ¢asti vSech ¢lanka v radé.

Plati pro nosnosti 5t a vySe. ZvySenou pozornost vénujte kontrole polohy fetézu u
nosnosti 15 a 20t.

Obr. 1 Zkrouceni Fetézu Obr. 2 Pfetoceni fetézu
@ RETEZ MUSI BYT \J PRETOCENIM
SROVNAN TAK, ABY KLADNICE DOJDE KE
- VYSTUPKY PO 3 (o ZKROUCEN{ RETEZU.
SVAROVANI BYLY L R { ~ENi
: . . ZPETNYM VRACENIM
o NA JEDNE STRANE N\ RETEZ VYROVNAME
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6.3 ZKOUSKA PRED POUZITIM
6.3.1 Nastaveni ruc¢nich retézu

Po instalaci vyrobku na pracovisti zkontrolujeme
polohu ru€nich ovladacich fetézu. Vzdalenost konce
spodni smycky ruéniho Fetézu nad urovni plochy, na
niz stoji obsluha vyrobku pfi praci, musi byt v rozmezi
500 — 1000mm. Vyrobky jsou dodavany s ruénimi
fetézy, jejichz délky jsou umérné zdvihu vyrobku a pfi
standardni instalaci splfiuji podminku spravného
nastaveni konce fetézu.

V ostatnich pfipadech, kde s ohledem na zpusob
pouziti vyrobku délka ru€niho fetézu nevyhovuje
predepsanym podminkam, je nutno fetéz zkratit nebo
prodlouzit.

Zkraceni fetézu: fetéz rozpojime v misté spojovaciho
&lanku vyhnutim volnych konct &lankd. Retéz
zkratime o potifebnou délku a opét spojime
spojovacim ¢lankem. Volné konce spojovaciho
¢lanku pfihneme k sobé.

Prodlouzeni fetézu: fetéz rozpojime v misté
spojovaciho ¢lanku vyhnutim volnych koncd €lanku.
PFipojime dalSi ¢ast fetézu potfebné délky pomoci
dvou spojovacich ¢lanka. Volné konce spojovacich
¢lankd pfihneme k sobé

Z/DVIH

Spojovaci Clanky a rucni fetéz pozadované délky je
mozno zakoupit jako nahradni dil.

Poznamka: pozadavek na jinou, nez standardni délku
ovladacich fetézl je mozno uplatnit jiz pfi objednavce
vyrobku.

500-1000 mm

|
A\ A AYAY

|1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu predeslé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze vSechny
kroky byly spravné provedeny a v8echny ¢asti jsou bezpe&né namontovany.
Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez zavad.
Tahem za rucni Fetéz kladkostroje odzkous$ejte funkci zvedani bez zatizeni.

Tahem za ruéni fetéz kocky odzkousejte pojezd kladkostroje po pojezdové draze.
Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym biemenem (10% az 50%
nosnosti). Sou¢asné ovérte brzdu, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bfemeno bez
prokluzovani.

~— — — ~—

2
3
4
5

N N S S
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7 PROVOZ A OBSLUHA VYROBKU

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je viceucelové zafizeni, uréené pro zvedani a spousténi biemen a horizontalni
premistovani bfemen v pracovnim prostoru jefabové drahy za normalnich podminek na
pracovisti i v prostfedich s nebezpe€im vybuchu, je-li na Stitku oznaen symbol typu
provedeni — viz ¢1.2.3 a 2.4 tohoto NKP.

Ovlada se pomoci ru€nich fetéza. Je uréen pro organizace i soukromé osoby.

PFi instalaci ve venkovnim prostfedi chrarte vyrobek proti pfimym klimatickym vlivam.

! VAROVANI

ProtoZze prace stézkymi bfemeny muize predstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi ,Bezpecnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3.

! VAROVANI

Posledni ¢lanek bfemenového fetézu je ukotven na télese kladkostroje. Ukotveni je
pouze prevenci proti vysunuti bfemenového fetézu a neni uréeno pro drzeni bfemene.
Nepokracuijte v praci, pokud dojde k napinani ukotveného konce bfemenového fetézu.
Poskozeni ukotveni mize vést k padu bfemene.

! VAROVANI

Kryty télesa kladkostroje, nejsou dostateéné dimenzovany z hlediska ,prarazu®, proto pfi
kazdé jejich deformaci, ktera by mohla zapficinit kolizi s ozubenymi koly, je tfeba kryty
opravit, ¢i vymeénit. Stane-li se, Ze vyrobek mél kolizi s padajicim, leticim... pfedmétem
(sesuv horniny...), ktery by mohl kryty dostate¢né poskodit, je tfeba okamzité prerusit
praci a vyrobek zkontrolovat.

7.2 ZVEDANI, SPOUSTENI
Zvedani i spousténi se provadi tahem za ru¢ni fetéz kladkostroje. Zvedani i spousténi
|ze prerusit v libovolné vySce zdvihu.

! VAROVANI

U vyrobkd svelkym zdvihem (15 a vice m) mGze dojit pfi spousténi bfemen ve
vyjime¢nych pfipadech (nepferuSované a rychlé spousténi) k nebezpecnému zahrati
brzdy. V téchto pfipadech je zapotiebi spoustét bremena zvolna a preruSované.

! VAROVANI

Nikdy nezavésujte na zvedak bfemeno bez pfedchoziho aktivniho pfizvednuti bfemene
kladkostrojem. MazZe dojit k padu bfemene z dlivodu neutazené brzdy.

! JUPOZORNENI

Pfi zvedani bfemen, ktera budou v zvednutém stavu prevéSovana na jiné zdvihadlo
(jefab, vysokozdvizny vozik apod.) je nutné odlehcit bfemenovy fetéz (fetézy)
kladkostroje ruénim fetézem kladkostroje, nikoli nadzvednutim bfemene jinym
zdvihadlem. Pouze uvedeny postup zaru€uje bezproblémové odbrzdéni brzdy
kladkostroje po sejmuti bfemene

[ [VAROVANI

Vyrobky nosnosti 15t a 20t jsou uréeny zasadné pro viceclennou (alespon dvouclennou)
obsluhu. Rychlost odvijeni fetézu pfi zvedani nebo spousténi musi byt na obou
kladkostrojich rovnomérné - synchronizované tak, aby v obou zasobnicich byla stejna
délka fetézu. Obsluha musi kontrolovat vyrovnani barevné oznacené stfedové Casti
fetézu na kladnici (Z220/20t), nebo na horni kladce (Z220/15t) - viz obr. 7.2.
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Z220/15t Z2220/20t

obr. 7.2
7.3 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

[ [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné sezndmena s timto navodem k pouziti, musi
dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi a
vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouzity pouze ovéfené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy uréen jeden pracovnik proskoleny o
bezpelnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(5) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna &i vice
osob pobliz vyrobku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor bezpecny
a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohroZzeni.

(7) Pro pojezd vyrobku musi byt zajistén volny prostor pro obsluhu.

(8) Pri préaci s vyrobkem musi byt dodrzen dostatecny odstup obsluhy od bfemene. Je
zakdzdno zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, kterd neumoziuji dodrzet
dostatecny odstup.

(9) Pokud pracujete s vyrobkem v omezeném prostiedi, musi byt zajist€no, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na pfekazku nebo do télesa vyrobku.

8 KONTROLA VYROBKU
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: pfedchazi prvnimu pouziti. VSechny nové nebo opravené vyrobky
musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajiténo kvalifikované
plnéni pozadavku této prirucky.

(2) Prohlidky vyrobku provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin podle
intervalt prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentt vyrobku a na stupni
opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde oznaéeny
jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni_prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha uréena uzivatelem na
zacCatku kazdého pouziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,
uréena uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouZiti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovniku udrzby).
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8.1.2 Denni prohlidka

U &asti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provérte, zda vyrobky nejsou
poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také b&éhem provozu v intervalu
mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda jakakoliv vada nebo
poskozeni mlze predstavovat nebezpeci a zda je nutna podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych prohlidek.
PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zustat na svém obvyklém misté a neni tfeba jej
rozebirat. Doporu€ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt
provedend pod dozorem kompetentnich osob, které ur€i, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také pozadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez jeden
rok, pred opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkousSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobkua vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na pfistupném misté, ur€éeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt ozndmeny osobé
odpovédné za bezpecnost a urcené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

. ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM «
DIL PROHLIDKY PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Funkce zvedaku vizualné fetéz se zadird, skice, |fetéz vycistita
sluchové vydava nadmérny namazat, pokud se

hluk, apod.

zavada neodstrani,
vymenit fetéz

2. Upevnovaci
soucdsti.

vizualni kontrola
vSech Sroubu, matic,
nytl apod.

vadné nebo chybéjici
soucasti
uvolnéné soucasti

nahradit novymi

dotdhnout povolené
soucdsti
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3. Héky
(1) Vzhled

(2) Otaceni hdku

(3) Pojistka haku

Vizualné

otoéte hakem kolem
0sy

ru¢nim odpruZenim
pojistky

vyskocend pojistka ze
Spicky haku,

ohnuty diik haku, jiné
viditelné deformace
haku

s\,

hak se plynule neotaci
nebo drhne

pojistka se pfi stlaceni
nevraci

Odbornd revize
zdvihadla — vyména
haku a dalSich
poskozenych dilt

vycistit a promazat

vydistit, promazat
oprava nebo vymeéna

4. Retéz bfemenovy

vizudlné zkontrolujte

Trhliny v mist€ svaru,

vymeéna fetézu

(1) Vzhled cely fetéz piicné vruby,
deformace, nadmeérné
opotiebeni, koroze

Pozn.

Uplné opotiebeni
fetézu nelze urcit
vizudlni kontrolou.
Pfti ndznaku tdplného
opotirebeni
zkontrolujte fetéz
podle ,,Pravidelné
prohlidky*

— Primér

Svarovana ¢ast

Opotfebovani

v této casti

(2) Mazani

(3) Ustaveni fetézu

(4) Pretoceni kladnice
(jen u dvou
nosnych prament)

vizualné
vizualni kontrola
podle obr.1, zda fetéz

neni pretoceny

vizudln¢ podle obr.2

ret€z neni namazan

fetéz je pretoCeny
nebo zkrouceny,
svary nejsou v fad¢

fetéz je zkrouceny
pietoCenim kladnice,
svary nejsou v fad¢

fetéz ocistit a namazat

fetéz narovnejte a
ustavte do normaln{
polohy

fetéz vyrovnejte
zpétnym pretoenim
kladnice

5. Retéz ruéni vizudlné fetéz je pretoCeny fetéz narovnejte a

nebo zkrouceny ustavte do normalni
polohy

fet¢z je deformovdn | vymeéna fetézu
nebo poskozen a
fadn¢ nenabihd do
fetézového kola

6. Bocnice kocky vizualné viditelnd deformace | vymeéna bocnice

boc¢nice
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(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

DiL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRIVTERIUM
PRO VYRAZENI

NAPRAVA

1. Upevinovaci
soucdsti.

vizudlni kontrola
vSech Sroubu, matic,
nytd apod.

vadné nebo chybé&jici
soucasti
uvolnéné soucasti

nahradit novymi

dotdhnout povolené
soucdsti

2. Vsechny dily

vizualni kontrola

opotifebované nebo
poskozené dily
znecisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — oznaceni
nosnosti na vyrobku

vizualni kontrola

nosnost neni Citelna

opravit nebo nahradit
novym

opravit oznaceni na
vyrobku

4. Haky
(1) Deformace haku
(rozevieni)

(2) Opottebeni hiaku

zmeérte rozmér ,,C*
pomoci posuvného

v s

meéfitka

vizualni kontrola

zméite rozmer ,,A““ a
,B* posuvnym

nameétend hodnota je
vetsi, nez stanovi tab.

deformace je viditelna
pfi vizudlni kontrole
nepouzivejte hék,

pokud se rozméry
,,A“nebo ,B*

Odbornd revize
zdvihadla — vyména
haku a dalSich
poskozenych dila

Opottebovany nebo
nataZzeny hak

meéfitkem zmensSily o vice nez | nahrad’te novym
10%
Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(t) Standart Limit Standart Limit Limit
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
1,6 26 23,4 23 20 35
3,2 36,5 32,8 34 30,5 41
5 42 37,8 35 31,5 45
7,5 48 43,2 38 34,2 47
10 58 52,2 45 40,5 52
15 67 60,3 53 47.7 59
20 75 67,5 60 54 66

5. Retéz
- natazeni

meteni rozteCe
posuvnym méiitkem,
zmérte v miste, které
je nejcastéji ve styku
s kladkou a ofechem,
nelze-li misto
identifikovat zméfte
co 0,5m cely fetéz

rozméry ,,p““ nesmi
piesahovat limitni
hodnoty uvedené

v nésledujici tabulce

pokud jsou limitni
hodnoty ptekroceny,
poZzadejte o vyménu
fetézu
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- barevné oznaceni
(plati pro 15 a 20t)

vizualni kontrola

barva neni vidét

nabarvit stfed fetézu
c¢ervenou barvou
v délce asi 600 mm

Velikost Pocet Rozte¢ méfenych ¢lankd | Vyrazovaci
fetézu méfenych px5 limit pro
(d) clankd Standart Limit (d)
a5 5 75 77,3 4,5
o7 5 105 108,2 6,3
@9 5 135 139,1 8,1
11 5 155 159,7 9,9

zavéste bfemeno o
hmotnosti rovnajici se
nosnosti vyrobku,
zvednéte je min. 250
mm a spust’te

po preruseni zvedani
musi brzda udrZet
bifemeno v kazdé
poloze zvedani nebo
spusténi

pokud se tak nestane,
pozadejte o opravu a
sefizeni brzdy

7. Ukotveni fetézu

vizualni kontrola

Konec fetézu neni
dostate¢né pripevnén
k télesu

dotdhnout upeviiovaci
Sroub, poskozeny spoj
opravit a vymenit

8. Zapadka
- funkce

vizudlni kontrola pfi
zvedani

zépadka nezaskakuje
za ozuby rohatky

vycistit, promazat
nebo vymeénit pruzinu

9. Otaceni kladky
(unosnosti 5, 7,5, a
10t)

Otocte kladkou tahem za
fetéz

Kladka se plynule
neotaci

vycistit, promazat
nebo opravit

10. Bo¢nice

vizualni kontrola

viditelna deformace
boc¢nic

revize zdvihadla
vyfazeni z provozu

11. Pojezd kocky

vizualni kontrola

Nesplnény podminky
6.3.1

Seftidit pojezd

12. Deformace a
opotiebeni pricniku
a zavésného tfmenu

vizudlni kontrola nebo
kontrola pomoci
posuvného méfitka

ohnuty nebo
opotiebovany piicnik
nebo zavésny tfmen o
vice nez 10%

revize zdvihadla
vyfazeni z provozu
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9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Situace

Pficina

Naprava

1. Vyrobek neudrzi biemeno.

Prokluzovani brzdy.

Sefizeni brzdy nebo oprava
podle kap. ,,UdrZzba“.

2. Vyrobek zveda téZzce nebo | (1) Vyrobek je pietiZzen. (1) SniZte hmotnost nakladu

nezvedne bfemeno. do vySe jmenovité nosnosti.
(2) Poskozeny ozubeny (2) Zkontrolujte soucastky
pievod. podle kap. ,,deriba“

3. Retéz Spatn¢ nabih4, zadira
se.

Poskozeny nebo opotiebeny
fetéz nebo otech.

Zkontrolujte fetéz nebo
soucastky podle ,,Pravidelné
prohlidky‘‘ nebo proved’te
opravu podle kap. ,,Udrzba‘“

4. Vyrobek vydava zvlastni
zvuk.

1) Nedostate¢n¢ namazany
retéz.

2) Nedostate¢né namazany
prevod.

3) Opottebovana kladka

1) Proved’te naolejovani
retézu.

2) Proved’te namazani
ozubenych prevodil
mazacim tukem.

3) Vyméite kladku

4)

5. Nenfi slySet charakteristicky
zvuk pfi zapadani zdpadky do
ozubu rohatky.

Ztrata funkce zdpadky.
Rez, necistoty, praskla
pruzina.

Vycistéte, vymeéiite pruzinu.

6. Pojistka haku nezaskakuje.

(1) Poskozend pojistka.

(2) Deformovany hak.

(1) Opravte pojistku.

(2) Zkontrolujte hak — viz
,,Denni prohlidka®.

10 MAZANI
10.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrante mazivo staré, vycistéte soucCastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo
univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az
+50°C. Napf. A2, LV2EP. V pfipadé nizSich teplot (do -50°C) je nutno pouzit specialni
mazivo napr. Optitemp LG2.

!

VS8echna maziva (tuk, olej) pouzita u provedeni NEXP, musi mit teplotu vzniceni vyssi
nez 135°C. Napf. LV2EP, Optitemp LG2.

10.2 PREVODY
Sundejte kryt na opacné strané fetézového kola. Odstrarite staré mazivo a nahradte
novym.

10.3 BREMENOVY RETEZ

1 JUPOZORNENI

Chybné udrzba a nedostate¢né mazani fetézu muze byt pfiCinou vazné nehody.

VZDY mazte fetéz 1 x tydné nebo Castéji podle naroCnosti provozu

VZDY mazte Castéji v korozivnim prostfedi (slanda voda, mofské podnebi, kyseliny
_apod.) nez za normalnich okolnosti.

VZDY pouzivejte strojni olej podle ISO — VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalent.
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11 UDRZBA
11.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

1 [VAROVANI

S vyjimkou vymény retézu a sefizeni brzdy mohou udrzbu, odborné prohlidky a
zkousky provadét pouze kvalifikované osoby (servisni organizace), vyskolené
z bezpecnosti a udrzby téchto vyrobku.

VZDY pouzivejte vyhradné soudastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje vyrobce.

Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich ndhradnich dili nebo provadéni

zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY prezkouseijte funkci vyrobku po provedeni Gdrzby.

VZDY oznacte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napf. ,MIMO
PROVOZY).

NIKDY neprovadeéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bifemeno.

NIKDY nepracuijte s vyrobkem, ktery se opravuije!

VZDY pfii opravé natéru, je nutno dodrzet celkovou tloustku vrstvy barvy maximalné

0,2mm(ptvodni + novy natér, nebo po ocisténi plochy novy natér, plati pro NEXP

provedeni vyrobku).

11.2 VYMENA BREMENOVEHO RETEZU

11.2.1 Jednopramenny retéz

Odsroubujte Sroub na télese Obr. 11.2 — Vyména bifemenového fetézu
kladkostroje a sundejte volny konec
fetézu (u nosnosti 3,2t po predchozi
demontazi zavlacek a vysunuti
Cepu).

Za posledni ¢lanek volného konce
zahaknéte C - ¢lanek - viz obr. 11.2.
Provedte spousténi tak dlouho, az je
konec nového fetézu dostatecné
vysunut.

Volny konec fetézu znovu pfipevnéte
Sroubem nebo ¢epem a zavlackami
k télesu kladkostroje.

Na druhy konec fetézu pfipevnéte spojku s hakem. Zkontrolujte, zda fetéz neni
prekroucen.

ORECH
NEZATIZENA VETEV

KONCOVY CLANEK
STAREHO RETEZU

C - GLANEK

KONCOVY CLANEK
NOVEHO RETEZU

11.2.2 Vicepramenny retéz

Sundejte volny konec fetézu na télese kladkostroje po pfedchozi demontazi zavlacek a
vysunuti ¢epu.

Za posledni ¢lanek volného konce fetézu zahaknéte C - Clanek a koncovy ¢lanek
nového fetézu - viz obr. 11.2.

Provadéjte spousténi tak dlouho, az je konec nového fetézu dostateéné vysunut.
Posledni ¢lanek volného konce nového fetézu navlecte na ¢ep a znovu namontujte k
télesu kladkostroje. Cep fadné zajistéte zavlackami. Vysunuty konec proviedte pres
kladku v kladnici (nosnost 5 a 10t), nebo kladky v kladnici (nosnost 15 a 20t) a pfes
kladku na zavésu nebo spojovacim nosniku (pouze u nosnosti 10, 15 a 20t), navlecte na
Cep a radné zajistéte pojistnymi krouzky. Zkontrolujte, zda fetéz neni prekroucen.
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11.3 SERIZENi BRZDY .
Sundejte kryt (1) na strané Obr. 11.3 - Sefizeni brzdy

fetézového  kola  spolecné Legenda: 1

s ruénim retézem. - kryt |

Odehnéte  (odjistéte) ohyb 2- matice ! 4
pojistné podlozky (3) a matici 3-  pojistovaci ‘

() zlehka dotdhnéte. zuby | , PodeZia sl 5
segmentu (4) musi sedét | 5 nsing 7N i: /2
v zabéru se zuby fetézového 6- retézové kolo AT | ’@\
kola (6). 7-  brzdna viozka é ,‘ o 1l 3
Takto dotazenou matici povolte 8- rohatka ! o

. - - 2rna > R~ [S]

o 1/6 otacky tj. 60° a zajistéte 9-  opérna podioZka %?%%% 8
pojistovaci podlozkou (3). i Nagt 7
Nasadte rucni fetéz na ! T
fetézové kolo a priSroubujte % 9
Kryt. ‘

Provedte odzkouseni brzdy | 6

s vhodnym bfemenem.

11.4 LOZISKA
Ve vyrobku jsou pouzity loziska kluznd (KU pouzdra) a valiva. Teoreticka Zivotnost
loZisek nékolikanasobné prevySuje teoretickou Zzivotnost vyrobku. Proto nepotrebuiji
Zzadnou zvlastni adrzbu az na ocisténi (vSechny) a promazani (mimo valivych loZisek s
krytem) v intervalu pravidelné prohlidky viz 8.1. V pfipadé, Ze dojde k poskozeni loziska
pfi demontazi, montazi &i vlivem necistot (pisek, hornina, prach...) vniklych do
pracovniho prostoru loZiska, je nutno loZisko ihned vyménit.

11.5 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole, opravé

a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv duvodu demontovan, postupujte podle

nasledujicich pokyna.

Udrzbu provadéjte v Cistém prostiedi.

NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dild.

NIKDY nepouzivejte teplo (Zar) jako prostfedek pfi demontazi dilG, pokud jsou dily

ureny pro dalsi pouziti.

Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek nebo

jinych pohyblivych dild.

6. Pokud sevrete dil ve svérdku, vzdy pouzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dila.

11.6 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalSi pouZiti.

1. Zkontrolujte vSechny prevody véetné hridele, zda nejsou opotfebeny a nemaji ryhy
nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poSkozeny zavit.

3. Brzdici vlozky, rohatku a opérnou podlozku (pozice 7, 8, 7 a 9 na obr. 11.3) ocistéte
draténym kartd€em a zkontrolujte jejich stav.

4. Zmeétte tloustku brzdicich vliozek (viz tabulka 11.6)

o=

o

Tabulka 11.6
Tloustka vlozky Limit Opotfebeni (mm)
(mm) (mm)
25 2 0,5

23



11.7 OPRAVA

Opotiebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrarite a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

11.8 ZKOUSKA
U v8ech opravenych vyrobkd musi byt provedena odbornou osobou zatézovaci zkouska
s bifemenem, prevySujicim nosnost 0 10% pro ovéfeni funkce a brzdy vyrobku.

12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje zadné Skodlivé latky, jeho souc€asti jsou z oceli a litiny. Narazniky
jsou z pryze. Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci kovového
odpadu.

13 SOUVISEJiICi DOKUMENTACE

v platném znéni
ES prohlaseni o shodé

Navod k pouZziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi predpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
Nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2014/34/EU)
CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN ISO 80079-36

CSN EN ISO 80079-37

Vyhlagka CBU ¢.22/89 Sb.

CSN CLC/TR 60079-32-1

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popi. pouziti neoriginalnich nahradnich dili se muze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpec¢nost svého vyrobku.

V takovém piipadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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