











Pohon pojezdu ko¢ky

Dva kompaktni planetové prevody
s brzdovymi motory s pfepinanim
pol& pohani pfimo dvé pojezdova
kola.

Elektroinstalace

Snadno udrzované ovladani s fidici
jednotkou LIS firmy ABUS nabizi
ochranu motoru, pocitadlo provoz-
nich hodin a pojistku proti pretizeni.

Rychlozastréna spojka

Diky pfedem namontované rychlo-
zastréné spojce ABUS jsou mon-
tazni a udrzbarské prace omezeny
na minimum. Celé zafizeni pfipojite
nebo odpojite pouze nékolika malo
hmaty. Dal$i plus: neni mozna
zameéna pfi zapojovani.

Pojezdové ustroji ko¢ky
Pojezdové Ustroji koCky se sklada
ze Ctyrf kol s nakolky, valivé uloze-
nymi, s trvalym mazanim, jez jsou
uréeny pro provoz na drahach

s rovnymi pfirubami. Na prani je
mozno dodat kola i pro pouziti

na drahach se Sikmymi pfirubami.

Omezova¢ zdvihu ABUS

Dva sériové spinaci body

v nejvyssi poloze haku zajistuji
dvojnasobnou bezpecnost.

V pfipadé potfeby je mozno jej
rozsifit o provozni koncovy vypinaé
(podle volby).
























Oznaceni typu

lam| [800].]2000] | L [-/20] 4 |.| 4 | 1 [.|6000].] 4 |.| E |[100].] 20|

Rychlost pojezdu (m/min)
Pr&imér kola (mm)

Typ

Generace

Zdvih (mm)

Pocet navijenych lan
Lanovani

Skupina motoru
Rychlost lana (m/min)
Typ motoru

Nosnost (kg)

Modelova fada (GM 800)

Rada
Staré oznaceni: Nova fada (36 - 43 znakd):
GM 820 L6-204.41.06.3.E GM 800.2000L-204.41.6000.4.E 100.20

Schéma lanovani lanovych kladkostroju ABUS

Typova fada 2/1 - E, D, U Typova fada 4/2-D Typova fada 6/2 - Z
: L’

Typova fada 4/1-E,D, U Typova fada 8/2 - D Typova fada 8/2 - Z

Typova fada 6/1 - D
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Tabulky volby lanovych kladkostroji ABUS

Tabulky volby lanovych kladkostroji ABUS pro dvounosnikové koéky, konstrukce D/DB

Nosnost Lanovy prevod 4/1 (6/1) Lanovy pievod 2/1
Typ FEM| ISO Vyska zdvihu Rychlost zdvihu Typ FEM| ISO | Vyska zdvihu Rychlost zdvihu
kg m m/min m m/min
1000 |GM 810 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2010 | 4m | M7 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1250 |GM 812 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2012 | 4m | M7 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1600 |GM 816 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2016 | 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
2000 |GM 820 3m | M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1 GM 2020 | 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 820 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 1020 | 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
2500 |GM 825 2m | M5 6; 9 6.3/1 GM 2025 | 2m | M5 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 825 3m | M6 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3025 | 4m | M7 | 12;20; 30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1025 | 4m | M7 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
3200 |GM 832 2m | M5 6;9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2032 |[1Am| M4 | 12;18; 24 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 1032 | 3m | M6 6;9;12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3032 | 3m | M6 | 12;20; 30 12.5/2; 10/1.6;
GM 2032 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3032 | 4m | M7 | 12;20;30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
4000 |GM 1040 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3040 | 2m | M5 | 12; 20; 30 10/1.6
GM 2040 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3040 | 3m | M6 | 12;20; 30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3040 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5040 | 3m | M6 [12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 5040 | 4m | M7 |12; 20; 30; 37| 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
5000 |GM 1050 | 2m | M5 6;9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3050 | 2m | M5 | 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 2050 | 2m | M5 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5050 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37| 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3050 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6050 | 3m | M6 | 12; 20; 30 16/2.6
GM 6050 | 3m | M6 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6050 | 4m | M7 | 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
6300 |GM 2063 |[1Am| M4 6;9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3063 [1Am| M4 | 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 3063 | 3m | M6 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8 GM 5063 | 2m | M5 [12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 3063 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5063 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6063 | 2m | M5 [12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6063 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
8000 [(GM 3080 | 2m | M5 6; 10; 15 5/0.8 GM 5080 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3080 | 3m | M6 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6080 | 2m | M5 | 12; 20; 30 12.5/2
GM 5080 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6080 | 2m | M5 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5080 | 4m | M7 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6080 | 3m | M6 | 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 7080 | 4m | M7 | 16;30; 45 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10000 |GM 3100 | 2m | M5 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5100 |1Am| M4 [12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 5100 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6100 | 2m | M5 [12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7100 | 2m | M5 | 16; 30; 45 16/2.6
GM 6100 | 4m | M7 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8 4/0.66 GM 7100 | 3m | M6 | 16;30; 45 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
12500 |GM 3125 [1Am| M4 6; 10; 15 5/0.8; 4/0.66 GM 6125 |[1Am| M4 [12; 20; 30; 37 8/1.3
GM 5125 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 8/1.3; 5/0.8; 4/0.66 |GM 7125 | 2m | M5 | 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2
GM 5125 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7125 | 3m | M6 | 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3
GM 6125 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
16000 |GM 5160 [1Am| M4 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7160 | 2m | M5 | 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5160 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 6160 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6160 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 7160 | 4m | M7 | 8; 15; 22.5; 27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
20000 |GM 5200 |1Am| M4 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66 GM 7200 |1Am| M4 | 16; 30; 45 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 7200 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3
GM 7200 | 3m | M6 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
25000 |GM 6250 |1Am| M4 ;10; 15; 18.5 4/0.66
GM 7250 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 | 3m | M6 | 8;15;22.5;27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
32000 |(GM 6320)|1Am| M4 4;6.6;10; 12.3 3.3/0.5;2.7/0.4
GM 7320 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
40000 |(GM 6400)|1Bm| M3 | 8; 15; 22.5; 27.5 2.7/0.4
GM 7400 |1Am| M4 | 8; 15;22.5;27.5 5/0.8; 4/0.66
50000 |(GM 7500)|1Am| M4 5.3;10; 15 4.1/0.6; 3.3/0.5; 2.6/0.4
63000 |(GM 7630)|1Bm| M3 5.3;10; 15 3.3/0.5; 2.6/0.4

Konstrukce DA a DQA na pozadani

Technické zmény
ve smyslu pokroku
jsou vyhrazeny.
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Méni¢ kmito¢tu ABULiner

Mikroprocesorové fizeny ABULiner umoznuje plynulé
regulovatelné pohyby. Pfi pouziti v ko¢kach nabizeji
nastavené rampy pozvolné zrychleni a zpomaleni.
Zména strmosti rampy v zavislosti na zatizeni tlumi
kyvani velkych bfemen. Ve spojeni s pohony zdvihu
zvySuje ABULiner maximalni rychlost zdvihu v zavislosti
na bfemenu az na dvojnasobek jmenovité hodnoty
(podle volby). Pfedevsim u vétsich vySek zdvihu tim
vznikaji znaéné Uspory ¢asu. Zavislosti na zrychleni

a zpozdéni se mohou nastavit oddélené.

Pro oblasti pouziti, u nichz je nutna velmi nizka rychlost
zdvihu, jako napf. pfi vyrobé nastroji a forem, mize
byt ABULiner spinan vylu¢né na vinuti pomalého
zdvihu. U této varianty je plynule ovladatelna

pouze rychlost pomalého zdvihu.

Elektronické ovladani motoru

Elektronicky pfistroj pro pozvolny rozbéh AZS firmy
ABUS, ktery je stejné vhodny pro pojezd jefabu

a koCGky, umoziiuje zrychleni pfi sou¢asné redukci raza.
Patentované relé plynulého prepinani SU firmy ABUS
se zaktivuje vzdy, kdyzZ se prepina z rychlé na pomalou
rychlost pojezdu. Stara se o podstatné snizeni
generatorového brzdného momentu motoru a tim

i 0 malé kyvani bfemene. Pfistroj k plynulému rozbéhu
a relé plynulého prepinani SU v kombinaci dokonale
spolupracuji s vysledkem mimoradné vysokého jizdniho
komfortu.

Vazici kladnice

Védét, co visi na haku, je pro mnoho provozovatelQ
jerabl dulezité: vazeni zboZi a vyuctovani zakaznikovi,
nakladka kamiond, zavazka navazeného materialu

do vyrobnich zafizeni, dodrzovani bezpecnostnich
predpist pro bfemena nebo zjisténi hmotnosti
kontejnerl - vazici kladnice ABUS je ¢asto ekonomicky
vyhodné feSeni. Vazici kladnice ABUS je digitalni
obchodni vaha tfidy presnosti lll s registraci ES od
Spolkového fyzikalné technického Ustavu. Jefabova
vaha je kalibrovana a dodavana v provozuschopném
stavu.
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Elektronické synchronni ovladani

Elektronickym synchronnim ovlada-
nim se pfi sou¢asném provozu
nékolika zdvihacich Ustroji mohou
vyrovnavat odchylky v rychlosti
zdvihu zavislé na zatizeni.
Patentované ovladani reguluje s mi-
nimalni spotfebou energie soubéh
dvou nebo vice zdvihacich Ustrojd
s minimalni namahou - aniz by se

v hlavnim zdvihu vypinal rychleji
bézici motor.

Elektronické synchronni ovladani se
déa velmi lacino zabudovat do pé-
lové spinanych standardnich zdvi-
hadel bez dalsi mechanické pres-
tavby a elektronickych regulacnich
organ(. Pripadny rozdil vysky zdvi-
hu se da pred zapocetim zdvihu
snadno vyrovnat jednotlivym poho-
nem. Teprve pak se systém nastavi
na soubéh. Tim odpadne zdlouhavé
prizpUsobovani délky vazacich
prostedkd.

Elektrické zafizeni k nouzovému
spousténi pro pohony zdvihového
ustroji

Pomoci tohoto systémového
komponentu se bfemeno mize
bezpecné spustit i pfi vypadku
proudu. Pokud neni napéti

v siti, stisknutim tlacitka
~Spousténi“ v zavésném ovladaci
se bfemeno kontrolované spusti,
coz je mozno kdykoli prerusit.
PFitom se motorova brzda napaji
z akumulatoru. Aby se spoustéci
pohyb nekontrolované nezvysoval,
pohani se vinuti pélové spinaného
motoru jako generator.

DalSi moznosti
na vyzadani
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Modularni lanovy kladkostroj ABUS:
Technicka inteligence ve Spi¢kové formé

A
Modularni lanovy kladkostroj ABUS
pokryva rozmezi nosnosti do 51,
v pfipadé dvou zavést 1t - 2,5t
a pfi Ctyfech zavésech 2t - 5t.

Modularni lanovy kladkostroj je
pohanén frekvenénim ménic¢em.
Pohon zdvihu ma &étyfpdlovy motor
se sériovym ovladanim frekvencéim

méni¢em. Volitelné Ize rychlost i
zdvihu plynule ovladat nebo Lanovani lanového kladkostroje Ize

simulovat s prepinanim pold. prestavét: ze Ctyr zavesl (4/1) na
Maximalni rychlost zdvihu zavisi dva zavésy (2/1) a opacné. To je
na zatézi a dosahuje pfi chodu vyhodné tehdy, jestlize se méni
naprazdno dvojnasobek jmenovité podminky pouZiti nebo se ma
rychlosti zdvihu. Patentovana lanovy kladkostroj prodat dalsimu
metoda induk&niho méfeni zaruguje ~ Zakaznikovi. Pfestavba probiha
méfeni zatéze i pfi ne&innosti jednoduse a rychle, protoze
zdvihaciho Ustroji. traverza s vratnou kladkou a

traverza s pevnym bodem jsou na
ramu ko¢ky namontovany pomoci
spolehlivého ¢epového spojeni a

v pfipadé potreby je Ize snadno Ram kocky je slozen ze

vyménit. Modularni lanovy seSroubovanych a slisovanych
kladkostroj ABUS je sériové boc¢nich stén. Tento inovativni
vybaven nastavitelnymi a tlumivé zpUsob spojeni, patentovany firmou
uloZzenymi vodicimi kolec¢ky, a tim ABUS, fascinuje vysokou presnosti
chrani spodni pas jefabu. a pevnosti.



Modularni lanovy kladkostroj ABUS
ma moderni, funkéni vzhled, ktery
podtrhuje designovy a velmi kvalitni
barevny koncept.

Model GM800m | GM1000m

Lanovy prevod| 2/1 | 4/1 | 2/1 | 4/1

1,0

2,0
Nosnost (t) 1,25 25| 5,0
3,2
1,6
12 6 12 6
Vyska zdvihu
(m)
18 9 18 9
C (mm) 540 | 427 | 567 | 500
H (mm) 217 | 217 | 217 | 217

Diky komfortnimu sklapécimu
mechanismu je montaz lanového
kladkostroje na jefabu zcela
jednoducha.

Spinaci skfin lanového kladkostroje
ma dlslednou modularni konstrukci:
veSkeré soucasti Ize pripojit
zasunutim a v pfipadé potreby je
mozné si je zakoupit na trhu

z nabidky renomovanych vyrobcd -
velka vyhoda v pfipadé servisu!

Modularni lanovy kladkostroj je
sériové vybaven maticovym LED
displejem, ktery zobrazuje
nejriiznéj8i provozni informace
ovladani jerabu ABUControl a
stavova hlageni komponent(
jerabu. Tak Ize rychle a snadno
identifikovat chyby a odstranit je.
LED displej znazorfiuje znaky
kontrastné a je dobre dgitelny.



ABUControl:
zveda jeraby na novou uroven

Jefaby ABUS je mozné
prostfednictvim jizdnich
charakteristik pfizpUsobit Vasim
podminkam. Jefaby se dvéma
pevnymi rychlostmi pojizdéji
napriklad zcela jinak nez jefaby
fizené frekvenéim ménic¢em.
Profily jizdy a zdvihu umoznuji
prizpUsobeni jefabl Vasi sou¢asné
nebo pozadované situaci.

U stavajicich jefabl tak odpada
nutnost prestavby a Vy profitujete
diky dal§imu jefabovému zafizeni.

Provozni data, nastaveni, servisni
informace. Prostfednictvim
moderniho rozhrani KranOS mate

Kranfahrt Katzfahrt 1 Katzfahrt 2 Hubwerk 2

Grenzschalter

R4 v8e na odich. Bezdratové
z kazdého laptopu nebo tabletu
Hubbegrenzer Bremsphase Eregg[;hase Hubtg:t?er::nzer S pl’Oh”ieéem. A I’Oénll peI’IOdICké
Unten Unten v . waw .
_ kontrola probé&hne jesté o néco
Frequenzumrichter v v
Sollgeschwindigkeit Istgeschwindigkeit svizn e] l.

ATA21 0.0 m/min 0.0 m/min
Es liegt kein Fehler vor.
Sollgeschwindigkeit Istgeschwindigkeit
0.0 m/min 0.0 m/min

Es liegt kein Fehler vor.
Nennlast Einzellast Summenlast

125t 00t 00t

) _ Uberbriickung Seilwechsel Seilwechsel
D_I Uberlastsicherung Seiltrommel 1 Seiltrommel 2

Es liegt kein Fehler vor.
Es liegt kein Fehler vor.

ABUControl

ABUControl sazi na osvédcené,

na trhu dostupné komponenty
renomovanych vyrobcu elektroniky.
Pro provedeni vymeény nebo opravy
nejsou nutné specialni znalosti ani
softwarové licence. Mate neustale
plnou kontrolu nad jefabem

a mUzete si svobodné zvolit
servisniho partnera. ABUControl -
jedineCny pfislib snadné udrzby

a opravy.




Tlumeni kyvani ABUS zvysuje
bezpecnost a komfort pfi prepravé
nakladl v citlivych oblastech.
Tlumeni kyvani je zalozeno na
matematickych vypoctech. Pfi nich
se zohlednuji pojezdové rychlosti,
zrychleni a zpomaleni jefabu

a kocky, poloha haku a délka
prostfedku k uchopeni bfemene.

| osoby, které jefaby ovladaji pouze
zfidka, mohou pomoci tlumeni

kyvani pfepravovat bfemena
bezpecéné.

Regulace soubéhu ABUS pro dvé
kocky na jednom jefabu umozuje
bezpecnou manipulaci s dlouhymi
vyrobky. Rozchazeni rychlosti
zdvihu se i v pfipadé riznych
lanovych kladkostrojd zamezi
neustalou regulaci. Podminkou

je vybaveni jefabu frekvenénim
méni¢em pro zvedani.l u jefabd,
které pracuji v tandemu, se reguluiji
rychlosti pojezdu. Dva jefaby,
maximalné Ctyfi koCky a zdvih,
vSechno je regulované.
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Standard kvality firmy ABUS:
peclivé a moderni vyrobni metody

Vyroba ocelovych ramd kocky
probiha pomoci pomoci 10ti
napravového svarovaciho robotu.
Tak jsou zaruceny kratké pribézné
doby a konstantni vysledky svareni.

Lanové bubny se vyrabéji
na modernich CNC soustruzich,
které zaru€uji bezchybny
kruhovy pohyb lanovych bubnd.

Montéaz dvounosnikové kocky



Jerabové systémy ABUS
komplexni koncepce az do detailu

Firma ABUS se specializuje

na zdvihaci a prepravni techniku
do 120t - zcela védomeé.

Nejen proto, Ze se v tomto rozsahu
zatizeni odehrava absolutni vétsina
v8ech aplikaci, nybrz také proto,
aby mohla co nejucinnéji rozkryt
potencialy jejich racionalizace.
ABUS nabizi rozsahly program
racionalni a okamzité pouzitelné
prepravni techniky: mostové jera-
by, oto€né jefaby, systémy

se zaveésnymi drazkami (HB systém),

lehké portalové jefaby, jednokolej-
nicové drahy pro kocky, elektric-
ké lanové kladkostroje, elektrické
fetézové kladkostroje a velmi bo-
haty vybér komponentt. Nabidka
pfitom sah& od feSeni specialnich
Ukoll az po racionalizaci komplet-
nich systémud materialovych tokd.

K tomu pfistupuje mimoradné
pochopeni véci ze strany firmy
ABUS: pokud néco nabizime, pak
na zakladé prakticky zaméreného
poradenstvi, se zajiSténou kvalitou,
s individualni podporou uZivatell

a s celoplosnym rychlym a spoleh-
livym servisem, ktery je k dispozici
24 hodin denné.

Jerabové systémy
a komponenty ABUS:

4

Mostové jeraby

B

Otocné jeraby

4

HB-Systém

=

Lehky portalovy
jefab LPK

&l

Elektrické lanové
kladkostroje

-

Elektrické retézové
kladkostroje

s

Vysoce vykonné
komponenty




DalsSi produktové informace...

... 0 lehkych jefabovych systémech ABUS a nasem celém vyrobnim programu Vam radi zasleme.

MUzete si je také prohlédnout a stahnout na nasich internetovych strankach.
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O ABUS Image brochure

Vyrobni Program

Mostové jeraby ABUS

Kompin oy s 3 st
oty

O Vyrobni Program

Elektrické retézové kladkostroje

Poloportalovy jefab ABUS EHPK

Oteviena cesta k produktivité

ABUS

O Elektrické kladkostroje

Jméno:

O Poloportélovy jefab
ABUS EHPK

O Mostové jefaby

0O Otocné jefaby

Firma:

Ulice:

PSC/mésto:

Telefon:

Email:

Datum

Podpis






